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KIMTEC®2 Komp. Fliissigmetall

Beschreibung

KIMTEC®2 Komp. Fliissigmetall ist ein hoch reaktives schnell hartendes Epoxidharz, gefiillt mit
Metallpulver, zur Reparatur von Fehlstellen an Metallen, Holz, Stein und Keramik. Nach vollstandiger
Durchhéartung kann KIMTEC® Flissigmetall wie Metall bearbeitet werden. Moglich sind Arbeitsschritte wie
Bohren, Frasen, Gewindeschneiden, Schleifen und S&agen. KIMTEC® Flissigmetall kann (berlackiert
werden und verfligt Uber ein breites Haftspektrum zu einer Vielzahl von Materialien.

Produkteigenschaften

Einfache Verarbeitung aus der Zwillingskartusche
Hervorragende Klebkraft auf vielen Untergriinden
Schnelle Durchhartung

Spanende Bearbeitung nach der Aushartung
Schleifbar

Uberlackierbar

Temperaturbestandig bis +120 °C

Hohe Zug- und Schlagfestigkeit

Hohe Abschal- und Schockwiederstandsfahigkeit

Anwendungsgebiete

KIMTEC® Flissigmetall wird zum Fllen und Spachteln von Rissen und Léchern bei Fehlbohrungen und
Lunkerstellen, zur Reparatur von schadhaften Gewinden an Rohrleitungen, sowie zur Ausbesserung
kleiner schadhafter Stellen an Behaltern, Maschinen und Karosserieteilen verwendet.

Technische Daten (fliissiger Zustand +20 °C)

Mischungsverhaltnis 1:1

Farbe (gemischt) Hellgrau (Metall)
Viskositat (gemischt) 20.000 bis 25.000 m Pa’s
Verarbeitungszeit +20 °C ca. 5 Minuten
Aushartungszeit +20 °C 2 bis 3 Stunden

Technische Daten (im durchgehérteten Zustand)

Shore A ASTM D 2240 78 bis 80
Zugscherfestigkeit DIN 53283 14 bis 18 N/mm?
Schélfestigkeit ISO 4578 3 bis 5 N/mm?
Temperaturbesténdigkeit -40 °C bis +120 °C
Warmeleitfahigkeit 0,1 W(m.K)

Chemische Bestandigkeit Aluminium / Aluminium - Verbindung nach 7 tagiger Lagerung +25 °C,
Anderung der Zugscherfestigkeit

Benzin 18 N/mm?
Essigsaure 10% 18 N/mm?
Xylol 14 N/mm?
Schmierol HD 30 15 N/mm?
Paraffin 15 N/mm?
Wasser +23 °C 15 N/mm?
Wasser +90 °C 15 N/mm?
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Verarbeitung

Die Reparaturstellen mussen 6l- und fettfrei sowie frei von losen Anhaftungen sein. Zur Reinigung der
Oberflachen KIMTEC® Flex Cleaner verwenden. Durch aufrauen oder sandstrahlen der zur Reparatur
vorgesehenen Oberflache wird die Haftung auf dem Untergrund erheblich verbessert.

Verschluss an der Doppelkartusche entfernen, die Mischdiise aufsetzen und fixieren.

Durch gleichmaRigen Druck auf die Kolben die bendtigte Menge Reparaturmasse auspressen und sofort
auf die zu reparierende Stelle auftragen und andriicken, um einen festen Kontakt zwischen der
Materialoberflache und der Reparaturmasse herzustellen Wahrend der Reaktionszeit von 3 Stunden die
Reparaturmasse nicht bearbeiten

Bitte beachten das Temperaturen unter +20 °C die Aushartezeit erheblich verlangern.

Lagerung und Haltbarkeit
Wir garantieren in der ungeoffneten Originalverpackung, bei einer Lagertemperatur von +5 °C bis +25 °C,
eine Haltbarkeit von 12 Monaten.
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